Der Hersteller von Prézisionswerkzeugen EMUGE erweiterte seine Produktionsstiatten am Hauptstandort in Franken, da die
bisherigen Abteilungen an ihre Kapazitiatsgrenze gekommen waren.

Planung uber alle Phasen

Effiziente TGA und Energieversorgung fir die neuen
Produktionsflachen fir EMUGE

Der traditionsreiche Hersteller von Prazisionswerkzeugen EMUGE erwei-
tert seine Produktionsstatten am Hauptstandort in Franken, da die bisheri-
gen Abteilungen an ihre Kapazitiatsgrenze gekommen sind. Der Neubau
sollte dabei héchsten energetischen Anspriichen geniigen und eine Nut-
zung bereits wahrend der Fertigstellung erméglichen.

Beim Bau der vierteiligen Fertigungs-
halle der EMUGE-Werk Richard Glim-
pel GmbH & Co. KG in Lauf an der
Pegnitz war das niederbayrische Ener-
gie-Fachingenieurbiiro Gammel Engi-
neering GmbH aus Abensberg an allen
Leistungsphasen fiir die Technische
Gebdudeausriistung (TGA) maBgeb-
lich beteiligt. Die Ausstattung umfasst
die komplette Liiftungs-, Sanitir- und
Heizungstechnik sowie die Kiltever-
sorgung und Druckluftverteilung.

Bei dem Neubau handelt es sich durch-
aus um ein ambitioniertes Vorhaben:
Von den ersten Konzept-Ideen bis zur
Ubergabe der TGA fiir die 20.000 m?
umfassenden neuen Produktionsfli-
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chen nahm das Projekt etwas mehr
als fiinf Jahre in Anspruch. ,Die ers-
te Mail erhielten wir von Dr. Stefanie
Reil, der damaligen Ansprechpartnerin
fiir Projektentwicklung bei Gammel,
im Mai 2018", erinnert sich Dorothea
Lindner, EMUGE-Mitarbeiterin der
Gebédudetechnik. Zunichst stellte sich
die Frage, wie der Neubau energetisch
optimal zu versorgen ist. Auch einen
Kélteverbund, den der Neubau mit dem
Gebédudebestand des Unternehmens am
Standort Lauf bilden sollte, galt es da-
bei zu berticksichtigen. ,Dafiir wurde
im Rahmen einer Machbarkeitsstudie
die optimale Auswahl der Systeme er-
mittelt”, so Lindner.
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Dank der Medien- und FuBgangerbriicke
zwischen Neubau und bestehender
Fertigung wurde ein Verbund der beiden
Technikzentralen fiir eine energieeffiziente
Versorgung mit Kaltwasser und als wei-
terer Faktor fiir die Versorgungssicherheit
geschaffen.
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Im Gebaude, das in vier jeweils zweistockig

i

e Produktionshallen unterteilt ist, soll die Grundinstallation der Liftungstechnik und

Druckluftverteilung eine flexible Versorgung ermaoglichen.

Die Vorarbeit hat sich gelohnt und
konnte die Auftraggeber tiberzeugen:
2020 wurde Gammel Engineering mit
der Umsetzung beauftragt, also mit
den Leistungsphasen 1 bis 8 nach der
HOAL Die Planung iiber alle Phasen
und die drtliche Bauiiberwachung fiir
die TGA lag in der Verantwortung von
Florian Prantl, Projektleiter bei Gam-
mel, und seinem dreikopfigen Team:
,Vom Auftraggeber wurden sehr hohe
Qualititsstandards an die Planung und
die Ausfithrung vorgegeben®, betont
Prantl. ,Wir haben nicht nur die Tech-
nik, sondern auch die Fabrikate der
zentralen Anlagen genau gepriift und
verglichen, bevor wir uns fiir eines ent-
schieden haben. Bei der Auftragsver-
gabe wurde neben der Wirtschaftlich-
keit des Angebots auch die vermittelte
Kompetenz im Rahmen der Vorgespra-
che beriicksichtigt: Das stellte sich als
das richtige Vorgehen heraus, da zu
jeder Zeit sehr gute und zuverlédssige
Partner auf der Baustelle waren, um
das Projekt trotz der schwierigen Zeit
ohne grofere Verzogerungen zu rea-
lisieren. Ein wichtiger Erfolgsfaktor
hierfiir bildete auch die partnerschaft-
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liche, faire Zusammenarbeit mit den
Bauherren und ausfithrenden Firmen
{iber die gesamte Bauzeit.

Heiz- und Kiihltechnik auf flexible
Produktion ausgelegt

Als Gammel Engineering den Pla-
nungsauftrag fiir die Ausriistung des
Neubaus mit Liiftungs-, Sanitér- und
Heizungstechnik, Kdlteversorgung
und Druckluftverteilung bekommen
hat, stand der Plan fiir das Gebaude
bereits. ,Wir haben uns auf Basis der
Vorstudie unserer Projektentwicklung
intensiv mit dem Bauherrn im Detail
abgestimmt, wie die Energieerzeugung
und -verteilung erfolgen sollen®, be-
richtet Prantl. EMUGE hatte sehr klare
Vorstellungen: Im Gebdude, das in vier
jeweils zweistockige Produktionshal-
len unterteilt ist, soll die Grundin-
stallation der Liiftungstechnik und
Druckluftverteilung eine flexible Ver-
sorgung ermdglichen. Genauer gesagt
sollte es moéglich sein, die zukiinftige
Produktion jeweils nach spezifischen
Notwendigkeiten bestlicken und die
Fertigungsmaschinen entsprechend
ihrer prozessbedingten Anordnung an

die TGA-Infrastruktur anschlieBen zu
konnen. Diese Flexibilitit der Produk-
tion bildet die Voraussetzung fiir die
zukiinftige kundenorientierte strategi-
sche Unternehmensentwicklung.

.Das neue Gebaude ist mit samtlichen
Versorgungsgewerken autark ausge-
legt. So verfiigt der Neubau tiber eine
eigene Mittelspannungs- und Erdgas-
zuleitung*, berichtet Lindner. Zudem
gibt es eine Verbindung {iber eine Me-
dien- und FuBgingerbriicke zwischen
Neubau auf der einen und der beste-
henden Fertigung auf der anderen Stra-
Benseite. Somit wurde ein Verbund der
beiden Technikzentralen im Bestand
und Neubau fiir eine energieeffizien-
te Versorgung mit Kaltwasser und als
weiterer Faktor fiir die Versorgungssi-
cherheit geschaffen. Das Gebéude wird
mittlerweile bereits genutzt. ,So gab
es die ersten Maschinenumziige, um
den Platzbedarf einiger Abteilungen
zu decken und Erweiterungsmoglich-
keiten der Produktion zu ermoglichen”,
so Lindner.

Neben der Verteilung und Trassenfiih-
rung war insbesondere die Raumhohe
ein wesentliches Thema“, so Prantl.
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Die Kalte wird mit zwei Kompressionskaltemaschinen von
je 1,2 Mw Kalteleistung erzeugt. Zwei Gas-Heizkessel mit je

900 kW Leistung sorgen fiir die Warme.

In weiten Bereichen mussten die ho-
hen Anforderungen des Bauherrn an
Versorgungssicherheit, Redundanz
und Qualitit, aber auch an die Optik,
in den iiblicRen Planungsprozess mit
einflieBen. Diesen Anspriichen wurde
dahingehend Rechnung getragen, dass
von allen produktionsrelevanten Fr-
zeugern jeweils zwei Gerite redundant
bereitgestellt sind, sodass bei Ausfall
eines Gerats immer mindestens ein Teil
der Produktion weiter versorgt und be-
trieben werden kann. In Bezug auf die
Kaélteerzeugung setzte der Bauherr auf
eine zukunftssichere, vorausschauen-
de Planung. Man entschied sich nach
Technologievergleich fiir das natiirli-
che Kiltemittel Ammoniak (NH,), da
dieses neben der guten Wirmeiiber-
tragung eine sehr gute CO,-Bilanz
aufweist.
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Kiihl-, Kalt- und Heizungswasser
werden auf dem Dach erzeugt

Fiir die Liiftung sorgen gleich 15 Ein-
zelanlagen - 400.000 m® miissen pro
Stunde umgewilzt werden. Die Kilte
wird mit zwei Kompressionskiltema-
schinen von je 1,2 MW Kélteleistung
erzeugt, zwei Gas-Heizkessel mit je
900 kW Leistung sorgen fiir die Wir-
me. ,Im Wesentlichen wird jedoch die
Abwirme der Produktionsmaschinen,
der Olkithlung und der Kompresso-
ren fiir die Beheizung des Gebiudes
und die Warmwasseraufbereitung
genutzt®, erklirt Lindner einen we-
sentlichen Vorteil des Versorgungs-
konzepts. Die Erzeuger von Kiihl-,
Kalt- und Heizungswasser sind in
diesem Fall im sogenannten Tech-
nikpenthaus oben auf dem Dach des
zweistockigen Baus untergebracht.

Bildquelle: EMUGE

Die Nutzung des Gebiaudes wurde bereits aufgenommen. So
gab es die ersten Maschinenumaziige, um den Platzbedarf einiger
Abteilungen zu decken.

Auch die Liiftungsgerite selbst be-
finden sich auf dem Dach.

Nach Umzug der ersten Produk-
tionseinheiten werden sukzessive
weitere Produktionsflichen belegt.
Teils erfolgt die Umverlegung von
Produktionseinheiten - damit ge-
winnen bestehende Produktlinien
Platz und Freiraum fiir weitere Ex-
pansion. EMUGE ist Marktfiihrer bei
Qualitatswerkzeugen zur Herstellung
hochwertiger Gewinde. Produkte sind
Gewindebohrer und -former sowie
Spiralbohrer und Gewindewalzrol-
len aber auch Spezialwerkzeuge fiir
individuelle Kundenanforderungen.
Innovation ist der Treiber fiir organi-
sches Wachstum. ,Bei EMUGE bauen
wir Briicken fiir die Zukunft und die
neue Fertigungshalle ist dabei ein
zentraler Baustein. Gammel hat ej-
nen wichtigen Beitrag geleistet und
dem Projektleiter Herrn Prantl und
seinem Team gebiihrt groBer Dank*,
restimiert Gerhard Knienieder, Ge-
schiiftsfiihrer der EMUGE-Franken
Group.

Nicki Teuner, freier Redakteur, Mtinchen

Die Erzeuger von Kiihl-, Kalt- und
Heizungswasser sind im sogenannten
Technikpenthaus oben auf dem Dach des
zweistockigen Baus untergebracht. Auch
die Liftungsgerate selbst befinden sich
nicht in einem der unteren Stockwerke,
sondern auf dem Dach.
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