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ANWENDUNGSBEISPIEL

TGA-Planung fiir flexible Produktlon

Der traditionsreiche Hersteller von Prazisionswerkzeugen Emuge erweitert seine
Produktionsstatten am Hauptstandort in Franken, da die bisherigen Abteilungen an ihre
Kapazitatsgrenze gekommen sind. Der Neubau sollte dabei hochsten energetischen

Anspriichen genligen und eine Nutzung bereits wahrend der Fertigstellung erméglichen.

Emuge hat seine Produktionsstétten am Hauptstandort in Franken erweitert (Blick vom Neubau auf das Bestandsgebaude).
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Beim Bau der vierteiligen Fertigungshalle der Emuge - Werk Richard Glimpel GmbH & Co. KG war
das niederbayerische Energie-Fachingenieurbiiro Gammel Engineering aus Abensberg an allen
Leistungsphasen fiir die Technische Gebdudeausriistung (TGA) makgeblich beteiligt. Die
Ausstattung umfasst die komplette Liiftungs-, Sanitdr- und Heizungstechnik sowie die
Kalteversorgung und Druckluftverteilung. Von den ersten Konzeptideen bis zur Ubergabe der TGA
fur die 20 000 Quadratmeter umfassenden Produktionsflachen nahm das Projekt etwas mehr als
funf Jahre in Anspruch. ,,Die erste Mail erhielten wir von Dr. Stefanie Reil, der damaligen
Ansprechpartnerin fir Projektentwicklung bei Gammel, im Mai 2018, erinnert sich Dorothea
Lindner, Emuge-Mitarbeiterin der Gebdudetechnik. Zunachst stand die Frage im Fokus, wie der

Neubau energetisch optimal zu versorgen sei. Auch einen Kalteverbund, den der Neubau mit dem



Gebaudebestand bilden sollte, galt es dabei zu beriicksichtigen. ,Dafiir wurde im Rahmen einer
Machbarkeitsstudie die optimale Auswahl der Systeme ermittelt”, so Lindner. Im Jahr 2020 wurde
Gammel Engineering dann mit der Umsetzung beauftragt, also mit den Leistungsphasen 1 bis 8

nach HOAI (Honorarordnung fiir Architekten und Ingenieure).

Kriterium 1: Die Auswahl verldsslicher Partner

Die Planung Uber alle Phasen und die ortliche Bautiberwachung fur die TGA lag in der
Verantwortung von Florian Prantl, Projektleiter bei Gammel, und seinem dreiképfigen Team: ,Vom
Auftraggeber wurden sehr hohe Qualitdtsstandards an die Planung und die Ausfiihrung
vorgegeben®, betont Prantl. ,Wir haben nicht nur die Technik, sondern auch die Fabrikate der
zentralen Anlagen genau gepruft und verglichen, bevor wir uns fur eines entschieden haben. Bei
der Auftragsvergabe wurde neben der Wirtschaftlichkeit des Angebots auch die vermittelte
Kompetenz im Rahmen der Vorgesprache beriicksichtigt.” Das stellte sich als das richtige Vorgehen
heraus, da zu jeder Zeit zuverlassige Partner auf der Baustelle waren, um das Projekt ohne grofiere
Verzogerungen zu realisieren. Ein wichtiger Erfolgsfaktor hierfiir sei auch die partnerschaftliche,
faire Zusammenarbeit mit den Bauherren und ausfiihrenden Firmen tGiber die gesamte Bauzeit

gewesen.

Kriterium 2: Sondierung der Bedarfe

Als Gammel Engineering den Planungsauftrag fiir die
Ausriistung des Neubaus mit Liftungs-, Sanitar- und
Heizungstechnik, Kalteversorgung und
Druckluftverteilung bekommen hat, stand der Plan
flir das Gebdude bereits. ,Wir haben uns auf Basis
der Vorstudie unserer Projektentwicklung intensiv
mit dem Bauherrn im Detail abgestimmt, wie die
Energieerzeugung und -verteilung erfolgen sollen®,
berichtet Prantl. Emuge hatte sehr klare
Vorstellungen: Im Gebaude, das in vier jeweils
7zweistockige Produktionshallen unterteilt ist, soll die
Grundinstallation der Laftungstechnik und
Druckluftverteilung eine flexible Versorgung
ermoglichen. Genauer gesagt sollte es moglich sein,
die zukiinftige Produktion jeweils nach spezifischen
Notwendigkeiten bestlicken und die
Fertigungsmaschinen entsprechend ihrer

prozesshedingten Anordnung an die TGA-



Infrastruktur anschliefen zu konnen. Diese Flexibilitat der Produktion bildet die Voraussetzung fiir

die zukiinftige kundenorientierte strategische Unternehmensentwicklung.

Kriterium 3: Versorgungssicherheit

»Das neue Gebaude ist mit sdmtlichen Versorgungsgewerken autark ausgelegt. So verfiigt der
Neubau tiber eine eigene Mittelspannungs- und Erdgaszuleitung®, berichtet Lindner. Zudem gibt es
eine Verbindung tiber eine Medien- und Fulgangerbriicke zwischen Neubau auf der einen und der
bestehenden Fertigung auf der anderen Stralkenseite. Somit wurde ein Verbund der beiden
Technikzentralen im Bestand und Neubau fur eine energieeffiziente Versorgung mit Kaltwasser
und als weiterer Faktor fur die Versorgungssicherheit geschaffen. Die Nutzung des Gebaudes
wurde bereits aufgenommen. ,,So gab es die ersten Maschinenumziige, um den Platzbedarf einiger
Abteilungen zu decken und Erweiterungsmoglichkeiten der Produktion zu ermoglichen®, so

Lindner.

Die Kilte wird mit zwei Kompressionskéltemaschinen von je 1,2 Megawatt Kélteleistung erzeugt, zwei Gas-Heizkessel mit je 900 Kilowatt Leistung sorgen fiir die Warme.
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»Neben der Verteilung und Trassenfiilhrung war insbesondere die Raumhohe ein wesentliches
Thema*, berichtet Prantl. In weiten Bereichen mussten die hohen Anforderungen des Bauherrn an
Versorgungssicherheit, Redundanz und Qualitat, aber auch an die Optik, in den tiblichen

Planungsprozess mit einflielten. Diesen Anspriichen wurde dahingehend Rechnung getragen, dass



von allen produktionsrelevanten Erzeugern jeweils zwei Gerate redundant bereitgestellt sind,
sodass bei Ausfall eines Gerats immer mindestens ein Teil der Produktion weiter versorgt und
betrieben werden kann. In Bezug auf die Kalteerzeugung setzte der Bauherr auf eine
zukunftssichere, vorausschauende Planung., Man entschied sich nach Technologievergleich fur das
natiirliche Kaltemittel Ammoniak (NH3), da dieses neben der guten Warmeiibertragung eine sehr

gute CO,-Bilanz aufweist.
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Im Gebaude, das in vier jeweils zweistockige Produktionshallen unterteilt ist, soll die Grundinstallation der Liftungstechnik und Druckluftverteilung eine flexible Versorgung

erméglichen.
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Kriterium 4: Nachhaltigkeit

Fir die Liiftung sorgen gleich 15 Einzelanlagen - 400.000 Kubikmeter miissen pro Stunde

umgewalzt werden. Die Kadlte wird mit zwei Kompressionskaltemaschinen von je 1,2 Megawatt
Kalteleistung erzeugt, zwei Gas-Heizkessel mit je 900 Kilowatt Leistung sorgen fiir die Warme. ,,Im
Wesentlichen wird jedoch die Abwérme der Produktionsmaschinen, der Olkiihlung und der
Kompressoren fiir die Beheizung des Gebaudes und die Warmwasseraufbereitung genutzt®, erklart
Lindner einen wesentlichen Vorteil des Versorgungskonzepts. Die Erzeuger von Kiihl-, Kalt- und
Heizungswasser sind in diesem Fall im sogenannten ,,Technik-Penthouse® oben auf dem Dach des

zweistockigen Baus untergebracht. Auch die Liiftungsgerate selbst befinden sich auf dem Dach.
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