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Umweltfreundliche Konfitiirenherstellung

Einsparung von 5000 kg CO, pro Jahr

Im Jahr 2014 betrug der Energieverbrauch des Industriesektors in Deutschland 697 TWh.
Etwa zwei Drittel davon werden laut dem deutschen Umweltbundesamt fiir die Herstellung
von Prozesswarme bendtigt. Auch beim deutschen Unternehmen Maintal Konfitiiren GmbH,
Hassfurt/Main, erfolgte die Produktion des notigen Dampfes bisher in einem sehr energie-
intensiven Verfahren iiber einen 6lbefeuerten Kessel.

Deshalb wurde 2014 beschlossen, die Anlage
durch eine deutlich effizientere Mikrogasturbine zu
ersetzen, die sowohl Heizwdrme und einen Gross-
teil des n6tigen Prozessdampfs als auch Strom be-
reitstellt und somit jahrlich fiir Einsparungen von
bis zu 5000 kg CO, sorgt. Dabei profitieren die
Unterfranken besonders von der Zusammenarbeit
mit dem ortlichen Energieversorger: Die Stadt-
werk Hassfurt GmbH finanziert und verpachtet die
Gasturbine und kiimmert sich um die anfallenden
Wartungsarbeiten. Geplant wurde die Kraft-War-
me-Kopplungs-Anlage (KWK) vom erfahrenen In-
genieurbliro Gammel Engineering GmbH in Abens-
berg (D).

Grosse Mengen Dampf notig

Beim deutschen Konfitiirenhersteller Maintal
Konfitliren GmbH handelt es sich um ein lber 130
Jahre altes Familienunternehmen. «Fiir die Produk-
tion unseres Sortiments, das rund 600 Produkte
umfasst, sind grosse Mengen Dampf nétig. Der
wurde bisher jedoch {iber eine 6lbefeuerte Anlage
erzeugt, die sehr ineffizient und teuer war und da-
mit nicht mehr unseren Anforderungen entsprach,
erklart Klaus Hammelbacher, Geschaftsfiihrer des
Konfitiiren-herstellers. Die Anlage war zudem
nicht stufenlos regelbar und benétigte haufig meh-
rere Starts, womit ein hoher Energieverbrauch ein-
herging. Um die Energieversorgung effizienter zu

Da die alte, 6lbefeuerte
Anlage zur Prozessdampf-
erzeugung ineffizient und
teuer war, entschied sich
das deutsche Unternehmen
Maintal Konfitliren dafiir,
eine erdgasbetriebene
Mikrogasturbine zu installie-
ren, die einen Grossteil des
Strom- und Dampfbedarfs
abdeckt, sowie Warme

fiir das Heizungssystem
bereitstellt.
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gestalten, wahlte der Diplom-Biologe Klaus Ham-
melbacher einen eher ungewdhnlichen Weg: Das
Unternehmen ging eine Kooperation mit dem ort-
lichen Gas- und Stromlieferanten, der Stadtwerk
Hassfurt GmbH, ein. Die schlug fiir die Planung
der neuen Anlage gleich ein passendes Ingenieur-
biiro vor: Die Gammel Engineering GmbH aus dem
niederbayerischen Abensberg besitzt langjahrige
Erfahrung bei der Planung und Realisierung von
individuellen Energiekonzepten in Unternehmen
aller Gréssenordnungen und hatte bereits vorher
gemeinsame Projekte mit der Stadtwerk Hassfurt
GmbH durchgefiihrt. Das Unternehmen Maintal
Konfitliren iiberliess dem Engineering-Team in
Abensberg deshalb die Projektentwicklung mit
Erstellung eines Energiekonzeptes sowie die Sys-
tem-, Genehmigungs- und Ausfiihrungsplanung.
Daneben (libernahm die Gammel Engineering
GmbH die Qualitatssicherung und eine umfassen-
de Inbetriebnahmeplanung.

Installation einer Gasturbine
mit Vierzugkessel

Das Ingenieurbiiro Gammel erstellte zunachst
ein Energiebedarfsprofil des Werkes. Am wich-
tigsten war dem Konfitlirenhersteller eine ener-
gieeffiziente Bereitstellung des bendtigten Pro-
zessdampfes mit 10 bar. Zudem wurde auch der
Stromverbrauch mit beriicksichtigt. Aus diesem
Grund entschied sich das Unternehmen Maintal
Konfitiiren auf Anraten der Gammel Engineering
GmbH, eine KWK-Anlage (Kraft-W&rme-Kopp-
lung) mit Mikrogasturbine zu installieren.

«Die mit Erdgas betriebene Mikrogastur-
bine von Diirr mit einer Leistung von 100 kW
erzeugt konstant Strom und deckt zwei Drittel
des werksinternen Bedarfs ab», erklart Thomas
Winkler, Projektleiter bei Gammel Enginee-
ring. Zusatzlich wird die Abwarme der Turbine
fiir die Dampfproduktion genutzt. Die Abgase
durchstromen dabei einen abgetrennten Teil

Die neue Turbine erzeugt
neben 100 kW Strom auch
Abgase. Diese durchstromen
einen speziellen Vierzugkes-
sel und produzieren so 0,5 t/h
Sattdampf, der die Grundlast
im Betrieb abdeckt. Bei
einem hoheren Bedarf kann
zusatzlich ein stufenloser
Gasbrenner betrieben wer-
den, sodass im Kombibetrieb
bis zu 2,5 t/h Sattdampf
erzeugt werden.
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des Vierzugkessels. Nachgeschaltet sind zudem
Economizer fiir Speisewasservorwdrmung und
Heizwasserbereitung. Auf diese Weise sichert
die Gasturbine im Abhitzebetrieb die Grundlast
mit ca. 0,5 t/h Sattdampf. Allein durch die Ab-
warme der Turbine kdnnen so auch zwei Drittel
des Warmebedarfs der Konfitiirenproduktion
gedeckt werden. «Bei einem hdheren Dampf-
bedarf kann zusatzlich der stufenlos regelbare
Gasbrenner im Kessel hinzugeschaltet werden.
So stellt die Anlage im Kombibetrieb bis zu 2,5 t
Sattdampf und 50 kW Heizwérme bereit», sagt
der Ingenieur Herr Thomas Winkler weiter.

Optimale energieeffiziente Losung

Um eine mdglichst energieeffiziente und dabei
kostengiinstige Losung zu finden, wurden das
bisherige Speisewassersystem sowie die Spei-
sewasserpumpe beibehalten. Der Vierzugkessel
wurde dagegen erneuert. Zudem sind mehrere
Warmetauscher und Economizer an das System
gekoppelt. Hier offenbaren sich die Vorteile der
neuen Anlage besonders: Bevor das Speisewas-
ser in den Dampfkessel eintritt, wird es in ei-
nem Warmetauscher mit dem Rauchgas aus dem
Dampfkessel vorgeheizt. Die Temperatur des
Rauchgases wird so gesenkt; im Gegenzug wird
der Gasverbrauch im Vierzugsystem erheblich
vermindert. Daran angeschlossen ist ein Econo-
mizer, der dem Rauchgas noch weitere Warme
entzieht. Diese wird dafiir genutzt, Wasser fir
Reinigungszwecke zu erhitzen, und dient nun
auch zur Beheizung der Raumlichkeiten.

Jéhrliche Einsparung von ca. 5000 kg CO,

Mit der innovativen KWK-Ldsung konnte unter
anderem zudem ein Problem geldst werden, das
zeitweise in der Logistikhalle auftrat: «Im Winter
konnte die Halle vorher nur unzureichend beheizt
werden, sodass Maintal Konfitiiren eine externe
Olzusatzheizung installieren musste, die einen
hohen Energieverbrauch und dadurch auch hohe
zusatzliche Kosten erzeugt hatn, erklart Ingeni-
eur Thomas Winkler. «Durch das neue System aus
Mikrogasturbine, Vierzugkessel, Warmetauscher
und Economizer konnte auch das Heizungssys-
tem optimiert werden.» Da die Rauchgase vorher
kaum genutzt wurden, verliessen sie den Kamin
vor der Neuinstallation mit 210 °C bis 220 °C;
ihre jetzige Temperatur von 120 °C konnte um
fast die Halfte reduziert werden.

Die Umstellung vom teuren Ol zum giinsti-
geren Erdgas hat fiir das Unternehmen Maintal
Konfitiiren also nicht nur Kostenvorteile. Zudem
wurde auch der CO,-Ausstoss erheblich gesenkt
und damit die Umweltbilanz verbessert: Jahrlich
sparen die Unterfranken nach Berechnungen

von Gammel Engineering etwa 5000 kg CO, ein.
Auch beim restlichen Strom- und Energiebedarf
setzt Maintal Konfitiiren auf Nachhaltigkeit,
denn der Fruchtaufstrich-Hersteller bezieht von
der Stadtwerk Hassfurt GmbH ausschliesslich
Okostrom und wurde deshalb mit einem Zerti-
fikat der Greenpeace Energy eG sowie des ortli-
chen Stadtwerks ausgezeichnet, das eng mit der
Umweltschutzorganisation zusammenarbeitet.

Effektive Zusammenarbeit
zwischen allen Beteiligten

Auch der Energieversorger profitiert von der
Kooperation: «Da das Stadtwerk Eigentiimer der
Mikrogasturbine ist, arbeiten wir eng mit Main-
tal Konfitliiren zusammen und kdnnen so die
Kundenbindung stérken. Treten bei der Anlage
etwa Probleme auf, sind unsere Experten sofort
zur Stelle, sodass keine externen Dienstleister
mit der Reparatur und Wartung beauftragt
werden missen. Zudem liefern wir auch wei-
terhin Strom und Energie an das Unternehmenn,
erldutert Diplom-Ingenieur Norbert Zdsch, Ge-
schaftsfihrer der Stadtwerk Hassfurt GmbH.
Speziell auf das Projekt bezogen, zieht der
Stadtwerksbetreiber also eine positive Bilanz -
auch im Hinblick auf die Zusammenarbeit mit
Gammel Engineering: «Das Ingenieurbiiro konn-
te bereits in mehreren gemeinsamen Projekten
mit seiner Fachkompetenz liberzeugen, etwa
bei BHKW-Warmecontracting-Anlagen sowie
bei der Installation einer Absorptionskaltean-
lage in den Hassberg-Kliniken. Die Planung und
Abstimmung hat bisher auch bei schwierigen
Projekten, wo die Einbindung der neuen Anlage
in das bestehende System eine Herausforde-
rung dargestellt hat, immer bestens funktio-
niert.»

Dabei stellt Norbert Zésch an die kooperie-
renden Firmen vor allem bei der Energieeffizi-
enz und Umweltfreundlichkeit hohe Anspriiche,
wie auch Thomas Winkler bewusst ist: «Herr
Zbsch setzt mehr als andere Energieversorger
besonders auf erneuerbare Energien und pro-
duziert allein dadurch doppelt so viel Strom
als im Einzugsgebiet verbraucht wird.» Zu den
neuesten Projekten gehdrt etwa die Power-
to-Gas-Anlage, die ebenfalls zusammen mit der
Greenpeace Energy eG entstand. Die Power-
to-Gas-Anlage nutzt das neu entdeckte Elek-
trolyseverfahren, um uberflissige Energie aus
Windkraftanlagen effizienter einzusetzen. Was-
ser kann damit in Sauerstoff und Wasserstoff
gespalten werden, der auch «Windgas» genannt
und als klimaneutrales Gas in das allgemeine
Gasnetz eingespeist wird, wo es von Haushalten,
Gewerbe und Industrie genutzt wird.
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Energieeffizienz und Umweltfreundlichkeit

In den Punkten Energieeffizienz und Umwelt-
freundlichkeit haben also alle drei Unternehmen
am selben Strang gezogen. Daneben verlief auch
die Projektkoordination wie geplant.

«Die Zusammenarbeit hat trotz des gros-
sen Aufwands problemlos funktioniert. Fir
das Erdgas mussten beispielsweise etliche
neue Rohre verlegt werden, ohne den Betrieb
bei Maintal Konfitiiren massgeblich zu un-
terbrechen. Auch die Errichtung einer Ersatz-
dampfanlage im Hof war notwendig», so Klaus
Hammelbacher, Geschaftsfiihrer des Konfitii-
renhrstellers: «Alle Beteiligten waren deshalb
sehr hdufig vor Ort und haben sich standig abge-
sprochen. Damit waren wir mit einer Bauzeit von
etwas weniger als einem Jahr gut im Zeitplan.»

www.maintal-konfitueren.de
www.stadtwerkhassfurt.de
www.gammel.de

Stadtwerk Hassfurt GmbH

Die Stadtwerk Hassfurt GmbH geht auf eine
im Jahr 1900 errichtete Acetylenfabrik zurlck,
die fiir die damalige Strassenbeleuchtung zu-
standig war. Nach und nach iibernahm das
Unternehmen dann die Strom- und Energiever-
sorgung der Stadt Hassfurt und gehdrt heute
deutschlandweit zu den fiihrenden Produzenten
im Bereich der erneuerbaren Energien: Im Jahr
2016 wurden 209 Prozent des Leistungsbedarfs
der Stadt Hassfurt durch Photovoltaik-, Biogas-
und KWK-Anlagen (Kraft-Warme-Kopplung)
sowie Windrdder gewonnen. Das Unternehmen
beschéaftigt 45 Mitarbeiter und erwirtschaftete
im Jahr 2015/2016 einen Umsatz von 26,3 Mio.
Euro.

www.stadtwerkhassfurt.de

Gammel Engineering GmbH

Facts zum Unternehmen Maintal Konfitiiren

Bereits im Jahr 1886 griindete Josef Miiller einen Handel fiir «Vegetabilien
und Landesprodukte» und handelte zunéachst hauptsachlich mit Tee, Krau-
tern, Dorrobst sowie Hiffenkernen. Im Jahr 1889 wird der Grundstein fiir
das heutige Hauptprodukt gelegt: Das Familienunternehmen, das erst seit
2006 unter dem Namen Maintal Konfitiiren GmbH firmiert, beginnt mit der
Marmeladen- und Gelee-Produktion. Mittlerweile stellt der Konfitiiren-Spe-
zialist jahrlich rund 12 Mio. Glaser her und produziert rund 600 verschiedene
Artikel - viele davon in Bioqualitat. Bekannt sind die Main-Franken vor allem
flir das «Hiffenmarkn: Fiir die Hagebutten-Konfitiire, die sich auch weltweit
grosser Beliebtheit erfreut, hat Maintal Konfitliren die Marktfiihrerschaft in
Deutschland inne. Das bereits 130 Jahre alte Unternehmen wird inzwischen
in der vierten Generation von Tochter Anne Feulner und Schwiegersohn
Klaus Hammelbacher gefiihrt und beschaftigt derzeit 80 Mitarbeiter.

www.maintal-konfitueren.de

Die Neuinstallation erfor-
derte neben dem Austausch
mehrerer Komponenten wie
des Kessels auch die Verle-
gung neuer Rohrleitungen,
die fiir die Beforderung des
Erdgases ausgelegt sind.
Zudem wurden mehrere
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Economizer angeschlos-

sen, welche die Warme

des Rauchgases optimal

ausnutzen.

Die Gammel Engineering GmbH wurde 1987 von Michael Gammel gegriindet und ist ein inhabergefiihrtes Familienunterneh-
men mit Sitz im deutschen Abensberg. Das innovative Unternehmen bietet Ingenieurdienstleistungen im Bereich dezentrale
Energiesysteme, Energieeffizienz und Gebdudetechnik an und fiihrt alle Aufgaben von der Planung, der Bauleitung bis zur
Betriebsbetreuung durch. Die Gammel Engineering GmbH hat sich darauf spezialisiert, individuelle, dezentrale Energiesyste-
me in bestehende Produktionsprozesse in Unternehmen einzubinden. Fiir die Entwicklung des Kombi-Power-Systems, das es
ermdglicht, verschiedene fossile Energietrager mit regenerativen Energien und Reststoffen zu kombinieren, um damit Strom zu
erzeugen, hat Gammel Engineering im Jahr 2014 den Bayerischen Energiepreis bekommen. Fiir die Planung und Errichtung der
Kraft-Warme-Kéalte-Kopplungsanlage bei OSRAM im deutschen Eichstatt erhielt das Unternehmen vom «B.KWK» die Auszeich-
nung «Blockheizkraftwerk des Jahres». Die Gammel Engineering GmbH bietet heute 55 Mitarbeitern hochwertige Arbeitsplatze.

www.gammel.de





