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» Hochgenaue Erdgasmessung,
Immunitat gegen Installations-
effekte und grof3er MID
zugelassener Messbereich

ALTOSONIC V12 Serie -
technology driven by KROHNE
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COVERSTORY AUS DER PRAXIS IM PROFIL

Vielfdltige Einsparpotenziale Speicher glatten den Forschungsstelle fur Energienetze
fUr Netzbetreiber Sonnenstrem 2 und Energiespeicher (FENES)



AUS DER PRAXIS

Milchwerke Berchtesgadener Land sparen mit neuer
Gasturbine flr die Dampfproduktion

Die Milchwerke Berchtesgadener Land Chiemgau eG (BGL) mit Sitz im oberbayerischen Piding verarbeiten taglich etwa
850.000 bis 900.000 | Milch. Fir die Herstellung der Molkereiprodukte sind fast 40.000 t Dampf pro Jahr notwendig. Die dafir
bendtigte Energie wurde bisher (iber das &ffentliche Stromnetz sowie tiber mittlerweile veraltete Gaskessel bezogen. Um die
geplante Produktionssteigerung méglichst umweltfreundlich und effizient erreichen zu kénnen, wurde deshalb in eine neue
Energiezentrale mit einer Gasturbine, einem Abhitze- sowie zwei Spitzenlastdampfkesseln investiert, die die zukiinftige Ver-

sorgung sichert. Mit dem Konzept und der anschlieBenden Planung wurde die Gammel Engineering GmbH beauftragt.

ie Milchwerke Berchtesgadener
1/ Land kamen im Jahr 2014 mit der
Anforderung auf uns zu, eine neue, zu-
kunftsfahige Energiezentrale zu planen®,
erkldrt Thomas Winkler, Projektleiter bei
Gammel Engineering. ,Dabei sollte be-
reits die prognostizierte Produktionsstei-
gerung von circa 50% in die Uberlegun-
gen mit einflieBen.” Das Ingenieurbiro
erstellte zundchst eine Konzeptstudie
und analysierte dafir den Gas- und
Stromlastgang sowie den Kaltebedarf
des Unternehmens aus dem Jahr 2013.
Darin wurde ein Jahresgasbedarf von et-
wa 36.000 MWh ermittelt, was bei einer
Dampferzeugung bei 74 barl einer Jah-
resdampfmenge von knapp 40.000 t ent-
spricht. Der Jahresstrombedarf wurde auf
nahezu 14.000 MWh analysiert. Sowohl
flr den Warme- als auch fir den Strom-
lastgang sollten Steigerungsraten von
50% fir die nahe Zukunft beriicksichtigt
werden. Fur die Drucklufterzeugung wur-
den Rdumlichkeiten in der neuen Ener-
giezentrale vorgesehen. Der Kalte- und
Druckluftbedarf des Betriebes wird zu-
nachst aber weiterhin von den.vorhande-
nen Erzeugern bereitgestellt. Zusatzlich
Ubernahm das Ingenieurburo die Aufga-
be, die Medien in die neue Energievertei-
lung einzubinden.

Gasturbine mit Abhitzekessel

Auf Basis des Strom- und Warmelast-
gangprofils wurden zunachst mehrere
Varianten zur Deckung des Energiebe-
darfs ausgearbeitet. Dabei wurden ein
Gas-BHKW, eine Gasturbine mit Abhitze-
kessel sowie eine Dampfturbine verglei-
chend gegenubergestellt. Nach den
Wirtschaftlichkeitsberechnungen  von

Bild 1: Um einen GroBteil des hohen Jahresdampfbedarfs selbst zu decken, wurden eine Gastur-
bine, ein Abhitzedampfkessel sowie zwei Spitzenlastkessel installiert.

Quelle: Gammel Engineering

Gammel Engineering stellte sich die Gas-
turbine als beste Option heraus. ,Diese
deckt mit einer elektrischen Leistung von
knapp 1.600 kW den Grundlast-Strombe-
darf sehr gut ab und kommt auf etwa
5.500 bis 6.000 Jahres-Volllaststunden.
Damit konnen die Milchwerke mehr als
70% des Strombedarfs selbst erzeugen.
Zudem benétigen die Milchwerke derzeit
circa 97% des Jahreswdarmebedarfs als
Dampf. Dieser wird mit der neuen Anlage
bestméglich abgedeckt’, fiihrt der Pro-
jektleiter die Vorteile aus. Konkret bedeu-
tet dies, dass circa 82% des Warmebe-
darfs von der KWK-Anlage erzeugt wer-
den kénnen. Die Abgase der Gasturbine
werden im nachgeschalteten Abhitze-
kessel zur Dampferzeugung genutzt, so-
dass die Energie vollstandig flr den Be-
trieb verwendet werden kann. Im Nach-
gang wurden noch die alten Kessel durch

zwei neue Spitzenlastkessel mit je 10 t/h
Dampf ersetzt.

Einstieg in Warmwasser-
versorgung senkt Energie-
verbrauch

Besonderen Wert legt das Ingenieurbtiiro
darauf, dass die benétigte Energie mit ei-
nem madglichst geringen Ressourcenein-
satz erzeugt werden kann. Hier bestand
vor allem in Bezug auf die Heizungstech-
nik im Werk noch Optimierungsbedarf:
Bisher wird der normale Heizwarmebe-
darf mit Hilfe von Hochtemperaturdampf
bereitgestellt und ist deshalb mit einem
hohen energetischen Einsatz verbunden.
Aus diesem Grund legte Gammel Engi-
neering den Milchwerken ein Konzept
zum Einstieg in die Heizungswasserver-
sorgung vor. Dabei soll ein Teil des War-
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