Energiekonzept
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Hochste DGNB-Auszeichnung fiir Nachhaltigkeit

Audi Neuburg wird durch
ausgekliigelte Energieversorgung

CO,-neutral

Dem Ingolstédter Automobilhersteller Audi war bei Planung und
Bau eines neuen Fahrgeléndes in Neuburg a. d. Donau Nachhaltig-
keit und Energieeffizienz besonders wichtig. Ziel war es, eine
CO,-neutrale Strom- und Wérmeversorgung auf dem 47 ha grolRen
Areal zu gewéhrleisten. Die TGA-Planung vertraute das Unterneh-
men Gammel Engineering aus Abensberg an. Das Ergebnis nach
nur zweijdhriger Bauzeit hat die Deutsche Gesellschaft fur Nach-
haltiges Bauen e. V. (DGNB) Uberzeugt: Fir die umweltschonende
Bauweise wurde das Kundengebdude mit der héchsten Auszeich-

nung der DGNB geehrt.

#laus Bumba, Fachplaner im
Bereich Versorgungstechnik
1 WAbeim Automobilhersteller Au-
di, erkldrt: »Die Audi AG definiert
fiir Investitionen die gleichen Ziele
wie bei der Entwicklung ihrer Fahr-
zeuge: Sicherheit, Energieeffizienz,
Umweltfreundlichkeit, Zukunftsfle-
xibilitédt, Verarbeitungsqualitdt und
natiirlich Langlebigkeit.« Daneben
war dem Unternehmen die Einhal-
tung des finanziellen und zeitlichen
Rahmens wichtig. Da Audi mit Gam-
mel Engineering bereits bei vorhe-
rigen Projekten gute Erfahrungen
in dieser Hinsicht gemacht hatte,
wurde das Unternehmen damit be-
auftragt, auch die Technische Ge-
béudeausstattung (TGA) auf dem
47 ha groflen Areal des neuen Fahr-
geldndes zu realisieren, auf dem u. a.
Fahr- und Sicherheitstrainings auf
On- und Off-Road-Strecken stattfin-
den. Die Planungsarbeiten fiir den

Pia Schéble, Fachredak-
teurin, Minchen

Ingenieurdienstleister begannen im
September 2011 und dauerten bis
Juli 2013.

Hohe Wirtschaftlichkeit durch
zentrale Energieversorgung

Eine der wesentlichen Aufgabenstel-
lungen in der Planung war es, die
individuellen Anforderungen der
verschiedenen Geschiftsbereiche -
Audi Driving Experience, Kompe-
tenz-Center Motorsport mit Audi
Sport und Audi Sport Customer Ra-

T

cing - auf dem Geldnde zu erfiillen
und dabei groftmdogliche Synergi-
en zu heben. »Einen vergleichbaren
Zusammenschluss der Fachbereiche
gab es zum Zeitpunkt der Stand-
ortentwicklung bei Audi nicht. Mit
der Planung in Neuburg wurden in
dieser Beziehung neue Wege bestrit-
tene, erkldrt Dietmar Montag, Pro-
jektleiter bei Gammel Engineering.
Um die vom Kunden benétigten Be-
triebsablédufe sicherzustellen, wurde
ein leistungs- und kostenoptimiertes
Modell der technischen Versorgung
geschaffen. Zwolf Mitarbeiter des
Ingenieurbiiros waren fiir Planung
und Fachbauleitung verantwortlich.
Ziel war es, eine mdglichst umwelt-
schonende Energieversorgung zu
gewidhrleisten.

Aus der neuen Energiezentrale
wird Wirme, Kélte und elektrische
Energie bereitgestellt. Die Vertei-
lung geschieht iiber ein ausgeklii-
geltes Infrastrukturnetz. Besonderer
Wert wurde dabei auf eine ziigige
und kostengiinstige Errichtung der
technischen Anlagen gelegt. Das ge-
lang auch durch den Anschluss an
das Fernwdrmenetz der Stadt Neu-
burg aus dem stédtischen Indus-
triegebiet: Da zur Warmeerzeugung
auf Abwédrme aus der regionalen
Glasindustrie zuriickgegriffen wird,
bestétigt der Netzbetreiber einen
Primdrenergiefaktor von Null. Auf

Bild 1. Durch den zentralen Einsatz von Kéltemaschinen kann die notwen-
dige Gesamtkdlteleistung sicher zur Verfiigung gestellt werden. Daneben
werden durch die Mehrfachnutzung der Anlagen Synergieeffekte erzeugt
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dem Geldnde wurde aulerdem ein
Nahwirmenetz mit einer niedrigen
Vorlauftemperatur angelegt, um die
gleichzeitige Abwidrmenutzung aus
dem Priifstandsbetrieb zu ermog-
lichen.

Des Weiteren wurden in der Ener-
giezentrale drei Kompressionskal-
temaschinen mit einer Gesamtkal-
teleistung von 5,4 MW aufgebaut
(Bild 1). Urspriinglich war in der
Werksentwicklung geplant, die
Energieversorgung dezentral zu er-
richten. Eine genaue Analyse zeigte
jedoch, dass eine zentrale Losung
deutlich giinstiger und effizienter ist.
»Die Zentralisierung bietet neben ei-
nem geringeren Wartungsaufwand
weitere Vorteile. So kann durch den
Einsatz weniger groer Kaltemaschi-
nen die notwendige Gesamtkélte-
leistung sicher zur Verfiigung gestellt
werden. Die Peripherie zum Betrieb
der Maschinen — einschliefllich der
zukiinftigen Ausbaustufen — ist op-
timal auf den Kunden abgestimmt.
Damit ist gewdhrleistet, dass Audi
auch langfristig erhebliche Kosten
einspart, erldutert Montag das Kon-
zept.

Daneben kann durch die Mehr-
fachnutzung der Anlagen und die
Ausnutzung von Synergieeffekten
eine besonders hohe Wirtschaft-
lichkeit erreicht werden. Diese
Synergieeffekte kommen etwa zur
Anwendung, wenn die fiir die Kal-
temaschinen vorgesehenen Riick-
kithler und Kiihlbecken auch fiir
die freie Kiihlung und fiir die Re-
duktion tiberschiissiger Warme aus
dem Priifstandsbetrieb verwendet
werden. Dadurch lassen sich hier die
Anforderungen der unterschiedli-
chen Betriebsweisen und die vor-
handenen dynamischen Energiebi-
lanzen am Standort managen.

Besondere Herausforderung
Baustellenkoordination

An dem Projekt waren neben Gam-
mel Engineering noch viele weitere
Unternehmen beteiligt. Daraus er-
gaben sich zahlreiche Schnittstel-
len: Die Nutzer mit ihren speziellen
Anforderungen fiir den Bereich Mo-
torsport und die Investoren muss-
ten sich stdndig mit den beteiligten
Planungspartnern abgleichen. Der
interdisziplindre Wissensfluss im
komplexen Projekt war eine grofle
Managementaufgabe. Die detail-
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lierte Planung war ein gemeinsames
Ringen um die bestmdogliche Losung
im Sinn des Bauherrn. Die Koordi-
nation der gesamten Baustelle war
ebenfalls eine grofe Herausforde-
rung: »Infrastrukturmalnahmen,
wie die Verlegung von Leitungstras-
sen, durften die restlichen Baustel-
lenaktivitdten auf keinen Fall behin-
derng, erldutert Montag. »Durch die
enge Vernetzung der Fachplanungs-
firmen konnten wir neue Ideen in
den Planungsprozess und bei der
Umsetzung einbringen. So gelang
es, die Qualitdt des Projekts noch
einmal zu steigern.«

Kundengeb&ude erhélt
Auszeichnung fiir Nachhaltigkeit

Audi gab fiir die Planung und Um-
setzung einen engen Zeitraum vor,
den es einzuhalten galt: Das Kun-
dengebdude fiir die Audi Driving
Experience einschlielich Infra-
struktur und Beheizung wurde von
Juli 2012 bis Ende 2013 gebaut; die
Arbeiten fiir das Kompetenz-Center
Motorsport wurden von Juli 2013
bis November 2014 ausgefiihrt. Dies
funktionierte nur durch die sténdi-
ge Riickkopplung der beteiligten
Unternehmen und regelmilRige
Workshops, um etwa Kostenein-
sparpotenziale ndher zu beleuchten.
Ebenfalls standen stdndige Kosten-
Reportings auf dem Plan. Dabei war
es notwendig, die Balance zwischen
einer moglichst glinstigen Ausfiih-
rung und den sehr hohen Qualitéts-
anspriichen von Audi zu halten. Die
Arbeit hat sich jedoch fiir beide Par-
teien gelohnt: Das Kundengebiude
Audi Neuburg wurde von der DGNB
mit der héchsten Auszeichnung
zertifiziert — ein Novum fiir Veran-
staltungsgebdude. Audi zeigte sich
deshalb auch sehr zufrieden tiber
die Zusammenarbeit mit dem Inge-
nieurbiiro. »Gammel Engineering
wurde fiir den zweiten Bauabschnitt
als Generalplaner fiir Infrastruktur
und Energieversorgung erneut be-
auftragt«, so Bumba. [ |
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